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MUSZAKI ADATLAP

ASODUR®-GBM

Alapozo6 - vizzarod, tomitd, habarcshoz keverhet6 gyanta

(INDUFLOOR-IB1225)

Cikkszam: 2 05751

Tulajdonsagok:

Az ASODUR-GBM egy kétkomponensl epoxi gyanta a kovetkez6

tulajdonsagokkal:
- Olddszermentes

- Atlatszo;
- Alacsony viszkozitasu;

- Ellendll a mechanikai terhelésnek;

06
- Vizzaro; 205751
- s < LA . EN 1504-2
- Nagyon alacsony vizatereszté/paraatereszté képesség = 1,2 ASODUR-GBM
Feliiletvédelem - i 4l
g/m2-nap (DIN EN ISO 7783-1); eifeve ele?El\l/mpregna as

- Ellendll higitott lugoknak, savaknak, vizben oldott séknak és

kendanyagoknak;
- Sargdsodasra hajlamos.

C€

CHOMBURG GmbH & Co. KG
Aquafinstrasse 2-8
D-32760 Detmold

Kapillaris vizfelvétel és

vizatereszt6 képesség:

Behatolasi mélység: I osztaly < 10 mm

Tapadoszilardsag: >1,5(1,0) N/mm?

Eghet6ség: E osztaly

Veszélyes anyag tartalom: Osszhangban EN
1504-2 5.3 fejezetével

w < 0,1 kg/m?x h%®

Alkalmazasi teruletek:

Az ASODUR-GBM hasznaélatos:

- Rendszerkomponensként a WHG-rendszerekben (vizfelszivargas ellen)

—> ASODUR-GWS 2
— ASODUR-GWS 3

- POruszard alapozoként cementbazisu aljzatoknal, amelyet ASODUR rendszer( bevonattal latnak el

- Kiegyenlit6 és kapart bevonatokhoz aljzatok bevonattal valo ellatasanak el6készitésekor

- Epoxigyanta esztrich készitéséhez

- Kiont6gyantaként hézagok és repedések er6zaro kotésére esztrichben és betonban

Miliszaki adatok:

Szin:
Alapanyag:
Viszkozitas:
Keverési arany:

Sirlség:

Feldolgozasi id6 (fazékid6):
Bejarhato:

Atdolgozhaté:

Teljes kikeményedés:
Kikeményedési h6mérséklet:
Nyomoszilardsag:
Hajlitoszilardsag:
Tapadd-huzoszilardsag:

attetsz6;

kétkomponensi epoxi gyanta;
kb. 640 + 80 mPA:'s, +23 °C-nal;
2 : 1 tomegardny;

1,09 g/cm3 +23 °C mellett;

kb. 25 - 35 perc +23 °C mellett;
kb. 16 éra utan +23 °C mellett;
kb. 16 ora elteltével, max. 24 6ra utan +23°C-on;
kb. 7 nap utan, + 23 °C-on;
min. + 8 °C — max. +30°C;

kb. 65 N/mm?;

kb. 30 N/mm?’;

B1,5.

Tisztitas:

A munkaeszkdzoket a hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani ASO-R001 tisztitoval.

Tarolas:

18 hoénapig eredeti lezart csomagolasban, szdraz és hlivos helyen, + 10 °C felett

Kiszerelés:

1, 10 és 18 kg-os kiszerelésekben kaphato.

Megjegyzés:

Ismétl6d6 hémérséklet-valtozas esetén az ASODUR-GBM kikristalyosodhat. Ebben az esetben a
terméket fel kell melegiteni + 50 °C + + 60 °C koruli vizfirdSben, igy 2 6ra multan korlatozasok nélkil

lehetséges a felhasznalas.



http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=649
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=649
http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=649

ASODUR-GBM

Felllet elGkészitése:

A kezelendd feliilet legyen:
e szdraz, szilard, megfelel6 teherbirdsu és jo tapadast biztositd;
o elvalasztd és tapadast gatld anyagoktdl mentes, pl. por, mésztej, zsir, olaj, guminyomok,
festék-maradvanyok, stb.;
o fogadodszerkezet felli (hatoldali) nedvességhatastol védett;

Az aljzat elGkészitéséhez annak allapotatdl fliggéen a megfelel6 mddszert hasznalja, ami lehet pl.
seprés, porszivozas, kefélés, csiszolas, durva faragds, szemcseszérds, sorétezés, nagynyomasu
vizsugaras tisztitas.

A cementbazisu aljzatoknak a fentieken tul a kovetkezd részletes kovetelményeknek is meg kell
felelnitk:

e Beton mindsége: min. C20/25;

e  Esztrich minGsége: min. EN 13813 CT-C25-F4;

e Vakolat mindsége: PIII;

e Fogaddszerkezet kora: min. 28 nap

e Tapadd-huzé szildrdsag:  >1,5 N/mm?( vakolatnal 0,8 N/mm?);

e Maradd nedvesség: <4,0 % (CM berendezéses méréssel megallapitva).

A termék
el6készitése:

Az ,A’ komponens (gyanta) és a ,B’ komponens (edzGanyag) a meghatarozott keverési aranyban
keriilnek kiszerelésre. Ontse a ,B’ komponenst az ,A’ komponensbe. Ugyeljen arra, hogy a keményité
maradéktalanul kilraljon a tartalybdl. A komponensek 6sszekeverését megfelel6 mixerrel — pl.
kever@széras furod - végezze, kb. 300 fordulat/perc fordulatszamon. Fontos, hogy a tartaly oldalardl
és az aljardl is alaposan atkeveredjen az alapanyag, hogy az edz6anyag eloszlasa egyenletes legyen.
Addig végezze a keverést, amig homogén, csikozastol mentes anyagot nem kap; a keverési id6 kb. 3
perc. A keverési hémérséklet min. + 15 °C.

Ne kézvetleniil a csomagoldsbdl haszndlja fel a megkevert anyagot! Fejtse at egy tiszta tartalyba, és
még egyszer alaposan keverje at.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogaddfeliileten egyenletesen széténteni, majd ezutdn teriteni.
Fontos az edénybél valo kiéntés, ugyanis a keveréedényben tdrolt kikevert anyag az edzé (B
komponens) hatdsdra bekévetkezé reakcié miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig
csokkenti a felhaszndlhatosdgi idét (fazékidét), igy az anyag a vdrtndl hamarabb belekéthet a
keveréedénybe.

Megjegyzések:

A feldolgozasnal tgyelni kell arra, hogy az anyag , 6ntéssel” egyenletesen keriljon fel az el6készitett
aljzatra. Az egyenetlenségek a megszilardult alaprétegben a porusok kapillaris aktivitdsat okozhatjak,
amely el8segiti a buborékok keletkezését, els6sorban az ozmotikus buborékokét. A pérusmentes
alapréteg elérése érdekében a bevonatot két munkalépésben kell felvinni. A pérusok keletkezése
ugy is megakadalyozhatd, hogy s(ir(i habarcsot visziink fel az alaprétegre. Ez a simitéhabarcs az
alapozo gyanta és kvarchomok keverékébdl all. A hozzakeverendé toltGanyagnak szaraznak és kb. +
15 °C h6mérsékletlinek kell lennie.

Iu

Kiegyenlité / kapart
bevonat készitése:

ASODUR-GBM: 1,0 témegrész,
Kvarchomok: kb. 1,0 tdmegrész (szemcseméret: pl. 0,1 — 0,6 mm, vagy 0,2 — 0,7 mm),
ASO-FF tolt6anyag: kb. 1,5—-2,0 tomeg%.

A kvarchomokot az el6z6leg homogénre kevert és atontott gyanta-keményité keverékbe keverje
bele. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szildrd részek egyenletesen elkeveredjenek. Fiigg6leges
vagy ferde feliiletekre torténd felvitel el6tt ASO-FF hozzdadadsa ajanlott. Ennek mennyisége a
lejtéstél fliggben 4-5 tomeg%.

Epoxigyanta esztrich
készitése:

Vastagsdg: kb.5—-15mm Vastagsdg: 15-30mm
ASODUR-GBM: 1,0 tdmegrész, ASODUR-GBM: 1,0 témegrész,
Kvarchomok: 6,5 —7,0 tomegrész Kvarchomok: 9,0 — 10,0 tomegrész
(szemcseméret: 0,06 — 1,5 mm) (szemcseméret: 0,06 — 3,5 mm)

Anyagfelhasznalas: kb. 1,9 kg/mz/mm

Helyezze az elére kimért mennyiségl kvarchomokot egy esztrich keverésére alkalmas keverégépbe
(pl. Zyklos, vagy UEZ tipus). Ezutan adja hozza az el6re homogénre kevert gyanta-edzGanyag
keveréket. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletesen elkeveredjenek.
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ASODUR-GBM

Alkalmazas /
felhasznalasi javaslat
/ anyagsziikségletek:

Feliiletkezelés:

Hasznaljon ASODUR-GBM-t két rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m2 rétegenként.
Csuszasmentes bevonat kialakitasdhoz a két réteg ASODUR-GBM kozo6tt szérja meg a feliletet
kvarchomokkal (Szemnagysag: 0,5 — 1,0 vagy 0,7-1,2 mm). Homok anyagsziikséglete: kb. 1-1,5 kg/mz.

Alapozé réteg:

Hasznaljon ASODUR-GBM-t egy rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/m’. Kétrétegii
kivitelezés esetén az elsé réteg kikeményedése utdn a friss masodik réteg alapozot szérja meg
kvarchomokkal (szemcseméret: 0,1 — 0,6 vagy 0,2 — 0,7 mm), a homok anyagsziikséglete kb. 0,8 — 1,0
kg/mz.

Kiegyenlité / kapart bevonat:
El&szor alapozza a padlét ASODUR-GBM-tel. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/mz. A kikevert
simitékeveréket alkalmazza bevonatként egy rétegben. Az anyagsziikséglet: kb. 1,6 kg/mz/mm.

Epoxigyanta esztrich:

ElGszor alapozza a padldt ASODUR-GBM-tel. Az anyagsziikséglet: kb. 300 - 500 g/mz. Hasznilja az
el6re kikevert esztrich alapanyagot a frissen alapozott fellileten minimum kb. 5 mm vastag rétegben,
majd simitsa le léccel és gépi simitéval. Az anyagsziikséglet kb. 2,0 kg/mz/mm.

Kitoltések:

Repedések lezdrdsa esztrich- és betonszerkezetekben esztrichkapcsok felhaszndldsdval (nem
statikus repedések)

Sarokcsiszolo segitségével nyissuk meg a repedést/hézagot teljes hosszdban, az esztrich
vastagsaganak

feléig/kétharmadaig. Készitsiink kb. 10 cm-es bevagasokat a repedésre merdlegesen, egymastdl kb.
30 cm tavolsagra. Az el6készitett bevagdsokat egy ipari porszivéval alaposan takaritsuk ki. A bekevert
ASODUR-GBM mligyantat toltsiik a vdagasokba, amig az teljesen telitédik (sziikséges lehet
utantoltés). Az esztrichkapcsokat helyezziik a keresztvagdsokba, az esetlegesen tulcsorduld gyantat
toroljuk le a feluletrdl. Ezt kdvetGen a még friss gyantat szorjuk meg alaposan 0,2 — 0,7 mm frakcidju
kvarchomokkal. A teljes kikeményedés utan takaritsuk fel a meg nem kotétt homokszemcséket. 4-5
o6ra elmdultaval a kikeményedett gyanta felllete atcsiszolhatd. Csiszolashoz haszndljunk 60-as
szemcseméretl csiszoldpapirt, majd csiszolas utan takaritsuk fel ujra a fellletet. Anyagsziikséglet:
kb. 1,09 kg térfogategységenként.

Uregek feltéltése

A feltoltendd Uregeket elsG lépésben szabaddd és elérhetévé kell tenni, ehhez nyissuk meg az
Ureget, majd alaposan portalanitsuk, tisztitsuk meg a feliiletet. Ezutan gondos adagolassal toltsik fel
az Ureget az Osszekevert gyantaval (szikséges lehet utantoltés). Anyagszikséglet: kb. 1,09 kg
térfogategységenként.

Fizioldgiai viselkedés
és védointézkedések:

Az ASODUR-GBM kikeményedés utén fizioldgiailag nem artalmas. Az edz6anyag (B komponens) mard
hatasu. Az érvényben |évs, vonatkozd szabalyozast minden esetben figyelembe kell venni epoxi
termékekkel valé munka sordn, pl. HAZMAT (veszélyes anyagok) szallitdsa, stb. Tovabbi informacio:
www.plasticseurope.org.
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ASODUR-GBM

Fontos megjegyzések:

o Az alkalmazasi hémérséklet nem lehet alacsonyabb + 10 °C-ndl és nem lehet magasabb + 40 °C-nal.
e A magasabb h6mérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli

a feldolgozhatdsag és a kikeményedés idejét. Az anyagsziikséglet szintén novekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

A fazékid6/feldolgozhatdsagi id6 novelése érdekében magasabb kdrnyezeti hEmérséklet esetén
tdrolja az anyagot hlivos helyen, kb. + 10 °C felett, és csak roviddel a bekeverés el6tt tegye ki
magasabb hémérséklet hatdsanak.

Az egyes rétegek kolcsénos tapadasa nedvesség és szennyezGdés hatasara jelentdsen csokkenhet.

Az egyes rétegek kozotti hosszabb technoldgiai sziinet esetén, vagy ha a folyékony gyantat mar
korabban felvitték a kezelt felliletre, a mar meglévé feliletet alaposan le kell csiszolni és tisztitani.
Ezt kdvet8en lehet megvaldsitani a teljesen Uj, pédrusmentes zarébevonatot. Nem elég a feliletet
egyszerlen atkenni.

A fellletvédé rendszereket a felvitelt kovetSen kb. 4-6 6raig védeni kell a nedvesség hatasatol (pl.
esd, kicsapodas). A nedvesség a fellilet kifehéredését és/vagy ragaddssagat okozza, valamint
zavarokat okozhat a megszilardulds folyamataban. Az elszinez6do6tt, vagy ragadds feliiletet el kell
tavolitani, pl. csiszoldssal, majd fel kell Gjitani.

Olyan célra valé felhasznalast, amely nincs egyértelmlen meghatarozva ebben a mdszaki
adatlapban, csak a mfiszaki osztdlyunkkal valé konzultacié és irdsos beleegyezés utdn szabad
megvaldsitani.

o A kikeményedett maradékokat az epoxi gyantdkra vonatkozd hulladék-kezelési szabdlyozasok

(57123 ,,Epoxy resin“) figyelembe vételével szabad elhelyezni.

Kérem tartsa be az érvényes ES Biztonsagi adatokra vonatkozé elGirasait!

GISCODE: RE 1

A vasarlo jogait termékeink minéségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és széllitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt
applikaciokon tulhaladé kovetelmények esetén szolgalatukra all a mdszaki, tanacsadd szolgalatunk. Valamennyi atadott javaslat érvényességének feltétele a
jogerds irasbeli igazolds kiadasa. A termékleiras nem menti fel a felhaszndlodt a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén prébalja ki a terméket probafelileteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.
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