AQUASEAL Kft.

H-1116 Budapest, Hunyadi J&nos ut 162.
Tel: (1) 204 3516 email: office@aquaseal.hu
web: www.aquaseal.hu

| | | |
SCHOMBURG Magyarorszagi Disztribdcid ‘.‘

SCHOMBURG ==

ASODUR®-B3310 INDUFLOOR®-1B3310

Kémiai védoréteg - vezetoképes

MUSZAKI ADATLAP

Cikkszam: 2 06407

— Ellenall szerves és szervetlen savaknak és lugoknak, az asvanyi
olajoknak, benzinnek és oldészereknek
— Lagyitd anyagokkal szemben ellenallé (szgk. — kerék)

Tulajdonsagok: — Olddszermentes, szinezett, kétkomponensii epoxigyanta c €

SCHOMBURG GmbH & Co. KG

— Nagy teherbirdképességl (gépjarmivel jarhatd) és elektromos Aquafinstrae 2-8
levezet&képességi D'3276016D‘3tm°'d
— Teljesiti a lakkozasi technika altal igényelt kovetelményeket, 2 06407
bevonatként alkalmas az ilyen berendezések kérnyezetében pl. EN 1504-2
<oidrmiioarb ASODUR-B3310
gepjarmuiparban Feluletvédelem - Bevonat
— A specidlis termékjellemz6k miatt, a felllet el6készités, a Kapillaris vizfelvétel és
L. , , . . o , . , , wlzal(?reszloljep'essegl: w<0‘1lkg/m2xh0‘5
felhordasi médszer és a kdrnyezeti korilmények fliggvényében Paraderesstd kepesség: . osatdly
alkalmanként kissé egyenletlen felliletet mutathat. hiizbszlérdség mingsitéséhez: 2 1,5 (1,0) Nimmz
Kopasallésag: Témegveszteség:
— HG4ll6 legalabb +70°C-ig rovid ideji terhelés esetén. Oteedlst: e
Ellendllas er6s kémiai
hatas esetén: Keménységcsokkenés
<50%
Viselkedés tiiz esetén: E osztaly
Veszélyes anyagok: EN 1504-2 5.3 pontja
szerint
almazasi z - alkalmas Gzemi- és raktarépiletek vasbeton, beton, vakolt, és esztrich feliileteine
Alkal Az ASODUR-B3310 alkal kt letek bet bet kolt trich felllet k
teriiletek: bevondsdra. Alkalmazhatd tovabba lakkozo Gizemek, gazatadd-allomasok, szamitdgép termek és kérhazak
bevonataként.
Miiszaki Alapanyag: kétkomponensi epoxigyanta
adatok: S%ln: N kb. RAL 7032, kb. RAL 7030
Viszkozitds: kb. 3300 mPa-s + 15 %
Slr(iség*: kb. 1,39 g/cm3

Keverési arany:
Bedolgozasi id6*:
Bedolgozasi hGmérséklet:

Jarhaté*:
Feliildolgozhatd*:
Teljes kikeményedés:
Tapadoszilardsag:

100:24 tomegarany

kb. 35 perc

min. +10°C, max. +35 °C,

max 80% relativ paratartalom
kb. 16 6éra mulva

kb. 16 éra mulva

kb. 7 nap alatt

>1,5 N/mm?

* Az adatok +23°C hémérséklet és 50% relativ paratartalom esetén érvényesek.

Eszk6zok A szerszamokrdl a friss anyagot ASO-R001 tisztitdszerrel lehet eltavolitani.

tisztitasa:

Kiszerelés: 1 kg, 15 kg, 30 kg. Az A és B komponensek a keverésnek megfelel6 mennyiségben keriilnek kiszerelésre.
Tarolas: HUvos és szaraz helyen, 18 hénapig az eredeti lezart csomagban, +10 °C felett, valamint +25°C alatt.

Esetleges kristdlyosodasi jelenségek fellépésekor az edényt +50-60°C-os vizbe kell allitani kb. 2 6ran

keresztll. Ezt koveten az anyag felhasznalhato.

Aljzat A kezelend§ felllet legyen:
elékészités - szaraz, szilard, megfelels teherbirdsu és jo tapadast biztosito;

- elvalasztd és tapadast gatld anyagoktdl mentes, pl. por, mésztej, zsir, olaj, guminyomok, festék-

maradvanyok, stb.;

- fogaddszerkezet fel6li (hatoldali) nedvességhatastdl védett;



ASODUR®-B3310

Az aljzat elGkészitéséhez annak allapotatdl fliggben a megfelel6 maddszert hasznalja, ami lehet pl.
sorétezés, csiszolas, gyalulds, szemcseszoras, kefélés, seprés, porszivédzas.

A cementbazisu aljzatoknak a fentieken tul a kovetkez6 minimalis kovetelményeknek is meg kell felelnitk:

- Beton mingsége: min. C20/25,

- Esztrich minGsége: min. EN 13813 CT-C25-F4,
Tapadd-huz6 szilardsag: >1,5 N/mm?,

- Vakolat mingsége: P llla/P llib,
Tapadd-huzo szilardsag: kb. 0,8 N/mm?,

- Nedvességtartalom: <4 % (CM-Nedvességmérés).

El6készités:

Az A komponenst (gyanta) és a B komponenst (edz&anyag ill. térhaldsité) a meghatdrozott keverési
aranynak megfelel6 mennyiségben szallitjuk. A B komponenst kell az A komponenshez hozzaadni. Ugyelni
kell arra, hogy az edz8anyag maradéktalanul kitriiljon a hordébdl (kannabdl). A két komponens keverése
egy erre alkalmas kb. 300 fordulat/perc fordulatszamu keverégéppel térténhet (pl. egy furdgép
kever@szarral ellatva). Fontos, hogy az edény oldalanal és az aljan is megtorténjen a keverés, annak
érdekében, hogy az edz6anyag egyenletes eloszlasa biztositott legyen. Olyan hosszan térténjen a keverés,
hogy a keverék homogénné valjék. Ez a keverési id6 kb. 3 perc. A keverési folyamat alatt az anyag
hémérséklete kb. +15 °C legyen. Az elkevert anyagot ne a szallitohordobdl (edénybdl) hordjuk fel! A
keveréket egy tiszta edénybe (tartalyba) kell attélteni, és Ujbdl gondosan atkeverni.

A kikevert alapanyagot javasolt a fogadofeliileten egyenletesen szétonteni, majd ezutdn teriteni. Fontos
az edénybdl valé kidntés, ugyanis a kever6edényben tarolt kikevert anyag az edz6 (B komponens)
hatasara bekovetkezé reakcié miatt melegszik. Az alapanyag felmelegedése pedig csokkenti a
felhasznalhatosagi id6t (fazékid6t), igy az anyag a vartnal hamarabb belekdthet a kever6edénybe.
Flggbleges és ferde fellletekre tortén felhorddsnal ajanlott ASO-FF anyag hozzdaddsa, melynek
mennyisége 1-2-témegszazalék legyen.

Kiegyenlit6-, és ASODUR®-GBM: 1,0 tdmegrész

javitdmassza Kvarchomok: 1,0 tomegrész (szemcseatmérd 0,1-0,6 mm kozott)

eldallitasa ASO-FF szaltolt6 anyag:  kb. 1,5-2 tdmegszazalék
A kvarchomokot az el6zetesen homogénné kevert és attoltott, gyantabdl és edzGanyagbdl allé ASODUR®-
GBM két8anyaghoz kell keverni. Ugyelni kell arra, hogy a folyékony és a szilard részek egyenletes keveréket
képezzenek.

Feldolgozas: VezetGképes rétegrend

1. Alapfelilet-elkészités (lasd el6bb)

2. Fal-/padldcsatlakozasok hajlat-kialakitdsa (kb. 5 cm-es sugarral)

2.1. A csatlakozo feliiletek kérnyezetének alapozasa: ASODUR®-GBM felhordasa egy litemben ecsettel
vagy hengerrel. Anyagfelhasznalés: kb. 40 g/m (az iv sugara majd kb. 4-5-cm lesz)

2.2. A hajlat kialakitdsa: Az ASODUR®-EMB hajlatképzé habarcsot a frissen alapozott fellletre egy rétegben
felhordjuk. (Holkert készitlink) Anyagfelhasznalas: kb. 1,1 kg/m.

3. Alapozas felhorddsa: ASODUR-GBM felhorddsa legalabb egy poruszard rétegben. Anyagsziikséglet
300-500 g/m?2.

3.1. A friss alapozdast meg kell szérni kvarchomokkal (0,1-0,6 mm szemnagysag). Az anyagsziikséglet kb.
1,0-1,5 kg/m?. Kikeményedés utan a felesleges homokot el kell tavolitani.

4. Opcionadlis tétel: Fellileti hibak, nagyobb egyenetlenségek kijavitdsa. A bekevert javitéhabarcs (lasd
fent) felhordasa egy litemben torténik. A bekevert habarcs anyagsziikséglete kb. 1,6 kg/m2/mm.

4.1. A friss javitdst meg kell szorni tlziszaritott kvarchomokkal (szemnagysdg 0,1-0,6 mm).
Anyagsziikséglet kb. 0,8-1,0 kg/m?. Kikeményedés utan a felesleges homokot el kell tavolitani.

4.2. Atovabbirétegek holyagosodasanak elkeriilése érdekében a javitott feliiletet ASODUR-GBM-el le kell
zarni. Anyagsziikséglet kb. 0,3-0,5 kg/m?2.

4.3. A friss ASODUR-GBM réteget meg kell szérni kvarchomokkal (0,1-0,6 mm szemnagysag).
Anyagsziikséglet kb. 0,8-1,0 kg/m?. Kikeményedés utan a felesleges homokot el kell tavolitani. A
kotési id6 kb. 12-16 ora.

5. Lefektetjik az ASO-LB rézszalagokat 5x5 m-es raszterben, az aktualis terileti geometridnak
megfelelGen, majd felhordjuk az ASO-LL vezetSképes lakkréteget a teljes felliletre. Anyagsziikséglet
kb. 0,2 kg/m>.
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ASODUR®-B3310

6. Feddréteg felhordasa: Az ASODUR®-B3310 anyagot egy utemben kell simitétechnikaval felhordani.
Rétegvastagsag kb. 2,0 mm. Anyagsziikséglet min. 2,5 kg/m?.

6.1. A felhordott feddéréteget a légbuborékképz6dés elkeriilése érdekében egy tliskés hengerrel
feltétlendl végig kell hengerelni kb. 10-15 perces varakozasi id6 utan. Az egyes munkafolyamatok
kozotti varakozasi id6 legalabb 12 6ra és maximum 24 6ra +23 °C esetén 65 %-os relativ paratartalom
mellett.

Fontos
megjegyzések:

- A SCHOMBURG-ICS termékeket munka-csomagolasban, azaz megfelel6 keverési aranyokban szallitjuk.
Nagy kiszereléseknél a részmennyiségeket mérleggel kell kimérni. A komponenst el6sz6r alaposan fel kell
keverni, miel6tt a masodik komponenssel elkeverjik. Ez megfelel§ berendezéssel torténik. (pl. furdgép
keveréfejjel). A keverési hibak elkeriilése érdekében az anyagot egy tiszta edénybe at kell télteni, és Ujra
meg kell keverni. A fordulatszam 300-400 ford./perc legyen. Figyelni kell arra, hogy leveg6t ne keverjenek
bele. Magasabb fordulatszamok sziikségtelenil sok levegét visznek az anyagba, az alacsonyabb
fordulatszamok nem biztositjdk a j6 atkever&dést, ill. tul hosszu lesz a keverési id6. A komponensek
hémérséklete min. + 15 °C kell legyen. Ez érvényes a hozzakeverendd toltGanyagokra is, pl. a homokra. A
toltéanyagok hozzakeverése a folyékony komponensek elkeverését kovetéen torténik. Ezt kovetSen a
teljesen bekevert anyagot azonnal az el6készitett fellletre kell 6nteni, és azonnal gondosan szét kell
teriteni a m(iszaki adatlapban megadott utasitdsoknak megfelel6en. Az egy komponensl anyagokat
hasznalat el6tt mindig alaposan meg kell keverni.

- A magasabb hémérséklet csokkenti a feldolgozhatdsag idejét. Az alacsonyabb hémérséklet noveli a
feldolgozhatésag és a kikeményedés idejét. Az anyagsziikséglet szintén novekszik alacsonyabb
hémérsékleten.

- Szinarnyalat: A kiilonb6z6 gyartasokbdl és az alapanyag-ingadozasbdl adédé kismértéki szineltérések
elkerulhetetlenek. A munkalatokndl ezt figyelembe kell venni. A lehatarolt teriileteken ugyanabbdl a
gyartasbol szarmazé termékkel (Id. sarzsi-szam a csomagolason) kell dolgozni.

- Az egyes rétegek kolcsonds tapaddsa nedvesség és szennyezGdés hatdsara jelentésen csokkenhet. A
bevonat bedolgozdsa csak akkor torténhet, ha az aljzat h6mérséklete legaldbb 3°C-kal meghaladja a
harmatponti h6mérsékletet.

- Amennyiben az egyes munkafolyamatok kozott hosszabb varakozasi id6 |épne fel, vagy egy hosszabb
id6tartam utan folyékony migyantaval kezelt feliiletet Ujbdl be kell vonni, akkor a régi fellletet jél meg
kell tisztitani és alaposan megcsiszolni. Ezutdn egy tokéletes, pérusmentes Uj bevonatot lehet késziteni.
Nem elegendd csupan egy Ujbdli atkenés.

- A fellileti véddréteget felhordds utan kb. 4-6 6rdig nedvességtdl (esetleges paralecsapddastol) védeni
kell. A nedvesség fehéres elszinezdést és/vagy ragacsossagot okoz és ez zavarja a kikeményedési
folyamatot. Elszinez6d6tt és/vagy ragacsos felliletet csiszoldssal, szemcseszorassal el kell tavolitani és
Ujbdl feliildolgozni.

- A megadott anyagsziikségleti adatok szamtani kozépértékek, melyek nem veszik figyelembe a valtozo
fellileti jellemz&ket (érdesség, nedvszivo képesség stb.), a kiegyenlitéshez szlikséges mennyiségeket illetve
az edényben visszamaradd veszteséget. Minden esetben legalabb 10 % rdhagyas figyelembe vételét
javasoljuk a kiszamitott értékekhez képest.

- Olyan célra vald felhaszndldst, amely nincs egyértelm(ien meghatdrozva ebben a m(iszaki adatlapban,
csak a miszaki osztalyunkkal valéd konzultacié és irdsos beleegyezés utan lehet megvaldsitani.-
Hulladékosztaly-jelolés:

- A kikeményedett maradékokat az AW 150106 hulladék-kulcs alapjan kell megsemmisiteni.

Kérjlk, vegye figyelembe az érvényes EG-biztonsagtechnikai adatlapot.
Chem VOC Farb V (2004/42/EG):

Lb Csoport: j
Szint 2 (2010):

max. 500 g/I

ASODUR-B3310 tartalmaz: <500 g/|

GISCODE: RE1

A vasarld jogait termékeink mindségével kapcsolatban az ,Ertékesitési és széllitasi feltételek” dokumentumunk tartalmazza. Az ebben a dokumentumban leirt

applikacidkon tulhaladé kévetelmények esetén szolgalatukra all a miszaki, tandcsadd szolgdlatunk. Valamennyi dtadott javaslat érvényességének feltétele a

jogerds irasbeli igazolds kiaddsa. A termékleirds nem menti fel a felhaszndldt a tudatos tevékenységtdl. Kétségek esetén probalja ki a terméket probafellleteken.
Ennek a valtozatnak a kiadasaval ennek a dokumentumnak az 6sszes eddigi valtozata érvényét veszti.

V2.0_20200109/VG


http://www.aquaseal.hu/index.php?option=com_content&view=article&id=338

